» PENTAIR STA-RITE

SCM 4 PLUS

4" VICESTUPNOVA ODSTREDIVA PONORNA CERPADLA S MOTOREM

Maximalni robustnost a odolnost v{ici vodnimu razu, silna odolnost proti abrazivnimu pisobeni pisku,

vynikajici hydraulicka Ucinnost

Ponorna ¢erpadla SCM 4 PLUS se MOTOR
skladaji z vicestupnove hydrauliky )
pfimo pfipojené k ponofenému motoru. + Ponorny 4" motor.

Obzvlasté vhodny pro ¢erpani z hlubokych

« Specialni pryskyfici impregnovany
vrtds @ 4" (100 mm). P prysy preg /

utésnény stator.

« Axialni loziska a pouzdra chlazena
POUZITi vodou.

- Kabel1,7m.

- Cerpanivody z vrtd a hlubokych studni.
« Chlazeno kapalinou

- Pfiruba NEMA 4"

« Zavlazovani zahrady.

« Zavlazovani v zemédeélstvi.
» Akvadukty pro pitnou vodu. + Stupeni ochrany IP 68

« |zolacni tfida B

« Rychlost otacek motoru 2850 ot./min..

« Specialni mechanické tésnénis
ochranou proti pisku.

SPECIFIKACE

« Typ kapaliny: Cista, neagresivni,
nevybusna, bez pevnych ¢astic.

» Maximalni teplota ¢erpané kapaliny
35°C.

» Maximalni pocet sepnuti za hodinu: 30

- Ochrana motoru s tepelnym relé (neni
soucasti cerpadla)

MATERIALY

AQUA
TRADING

VYHRADNI DISTRIBUTOR PRO CR A SR

f

compliant

D PENTAIR STA-RITE

1 Vystupni hrdlo Nerezova ocel (AISI 304)
2 Pfiruba Nerezova ocel (AISI 304)
3 Télo ¢erpadla Nerezova ocel (AISI 304)
4 Zpétny ventil Nerezova ocel (AISI 304)
5 Kabelové ochranné vedeni Nerezova ocel (AISI 304)
6 Filtr Nerezova ocel (AISI 304)
7 Obézné kola pryskyrice
. Polykarbonat s keramickou vlozkou
8 Difusor e . P .
v misté mozného opotrebeni
9 Viko difusoru PolykarlboVnat svkgramlckovu vIoz,kou
v misté mozného opotfebeni
Sestihranna nerezova ocel X10 CrNiS1809
10 Hridel (AISI 303) s keramickou vlozkou v misté
mozného opotrebeni
n Samomazné lozisko Disulfid polyamidu molybdenu

- Posuvny krouzek v kazdém stupni
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SCM 4 PLUS

4" VICESTUPNOVA ODSTREDIVA PONORNA CERPADLA S MOTOREM

Odlitkovy vystup z nerezoveé oceli AISI 304
s dvojitym vnitfnim kuzelovym profilem,
zpétnym ventilem z nerezové ocelia
dvojitou drazkou pro bezpecnostni kabel.

VYHODY:

Reseni eliminuje ztraty diky robustnosti
a vyjimec¢né odolnosti proti vodnim
razam. Toto fe$eni kompletné chrani
hydraulickou ¢ast ¢erpadla.

[ ]

Plovouci obézné kolo se vstupem

z nerezove oceli usazené s krytem
difuzoru. Lozisko vlozené mezi naboj
obézného kola a difusor, obsahuje jeden
obézny krouzek, vlozeny do difuzoru
ajeden volny krouzek (MEZINARODNI
PATENT).

VYHODY:

Tato mimoradna technologicka inovace
zaruCuje velke zvySeni u¢innostia
vysokou odolnost vici abrazivnimu
plsobeni pisku a chodu nasucho.

Vodicilozisko hridele je opatfeno
samomaznym uzavfenym pouzdrem z
polyamidového disulfidu molybdenu a
hfidele z nerezové oceli s keramickou
vlozkou v misté jako prevence ¢astého
opotrebeni.

VYHODY:

Zvysuje zivotnost Cerpadla - ochrana
proti chodu nasucho - velka odolnost
proti pisku

Podpéra motoru a vstup z nerezove oceli
AISI 304 odlitek pevné navareny na vnéjsi
pouzdro z nerezoveé oceli. Nerezova
mrizka.

VYHODY:

Snizeni ztrat pfi maximalni zatézi. Tato
¢ast odolavavysoké zatéziavodnimrazim
diky robustnosti a technologickému
provedeni.
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SCM 4 PLUS , .
4" VICESTUPNOVA ODSTREDIVA PONORNA CERPADLA S MOTOREM

TABULKA ROZMERU A HMOTNOSTI

c L Celkova %
Varianta adé adé Hmotnost DNM
[ 1
SCM 4 PLUS 40/57M 584 250 334 610 11.8 —
SCM 4 PLUS 40/57 T 569 235 334 610 10.8
SCM 4 PLUS 40/90M m 265 446 800 14
SCM4PLUS40/90 T 696 250 446 800 12.7
SCM 4 PLUS 40/120 M 853 295 558 960 16.1
SCM 4 PLUS 40/120 T 823 265 558 960 14.9
SCM 4 PLUS 40/185 M 1122 340 782 1330 19.2 v
SCM 4 PLUS 40/185 T 1077 295 782 1120 17.9
SCM 4 PLUS 40/240 M 1358 375 983 1580 22.2
SCM 4 PLUS 40/240T 1323 340 983 1330 20.8 <
SCM 4 PLUS 55/50 M 517 250 267 610 1.3
SCM 4 PLUSH55/50 T 502 235 267 610 10.3
SCM 4 PLUS55/80 M 622 265 357 800 13.1 1 E
SCM 4 PLUS55/80 T 607 250 357 800 1.8 |
SCM 4 PLUS 55/105 M 696 295 401 800 14.9
SCM 4 PLUS55/105 T 666 265 401 800 13.7 -
SCM 4 PLUS 55/160 M 875 340 535 960 17.3
SCM 4 PLUS 55/160 T 830 295 535 960 16 L
SCM 4 PLUS 55/200 M 1045 375 670 1120 19.8 =2
SCM 4 PLUS55/200T 1010 340 670 1120 18.4
SCM 4 PLUS55/300 T 1336 375 961 1580 22.3
SCM 4 PLUS75/40M 553 250 303 /4 610 1.2 T
SCM4PLUS75/40T 538 235 303 610 10.2
SCM 4 PLUS 75/56 M 625 265 360 800 12.9 .
SCM 4 PLUS75/56 T 610 250 360 800 1.6
SCM 4 PLUS 75/75M 740 295 445 800 14.8
SCM4PLUST75/75 T 710 265 445 800 13.6 R
SCM 4 PLUS 75/110 M 928 340 588 960 17.1
SCM4PLUS75/110 T 883 295 588 960 15.8
SCM 4 PLUS 75/140 M 1077 375 702 1120 19.4
SCM 4 PLUS75/140 T 1042 340 702 1120 18
SCM4PLUS75/210 T 1391 375 1016 1580 21.5
SCM 4 PLUS 115/30 M 496 250 246 610 n
SCM 4 PLUST5/30 T 481 235 246 610 10
SCM 4 PLUS 115/50 M 596 265 331 610 12.8
SCM 4 PLUST15/50 T 581 250 331 610 1.5
SCM 4 PLUS 115/65 M 683 295 388 800 14.4
SCM 4 PLUST5/65 T 653 265 388 800 13.2
SCM 4 PLUS 115/95 M 842 340 502 960 16.6
SCM 4 PLUST5/95 T 797 295 502 960 15.3
SCM 4 PLUS 115/122 M 992 375 617 1120 18.8
SCM 4 PLUS115/122 T 957 340 617 960 17.4
SCM 4 PLUS115/185 T 1221 375 846 1330 20.8
SCM 4 PLUSM15/245 T 1582 480 1102 1870 25
SCM 4 PLUS 150/42 M 648 295 353 800 14
SCM 4 PLUS150/42 T 618 265 353 800 12.8
SCM 4 PLUS 150/64 M 803 340 463 960 16.1
SCM 4 PLUS150/64 T 758 295 463 800 14.8
SCM 4 PLUS 150/84 M 948 375 573 o 960 18.3
SCM 4 PLUS150/84 T 913 340 573 960 16.9
SCM 4 PLUS150/120 T 1161 375 786 1330 20.1
SCM 4 PLUS 1501170 T 1523 480 1043 1580 24.2
SCM 4 PLUS150/200 T 1781 555 1226 1870 33.1
SCM 4 PLUS 150/300 T 2378 675 1703 2590 42.3
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SCM 4 PLUS , .
4" VICESTUPNOVA ODSTREDIVA PONORNA CERPADLA S MOTOREM

VYKONNOSTNI KRIVKY

2.6 5.3 7.9 10.6 Q[lmp gpm]
2.2 ' 4 ' 6.6 ' 8.8 " QIUS gpm]
240
230 750
220 720
SN la0s240
210 ~J 690
200 \\ = 460
=+ 630
190 ~
180 S o =+ 600
170 —— N\ =+ 570
N [40/185 - 540
160 = 510
150 ~J N = 480
140 ~_ NC = 450
130 O = 420
120 —— NG 390
110 ~—q N 360
100 — AN 330
90 —~— NN\ =~ 270
80 \ 87960 \ A =+ 240
70 \\ \ \ -+ 210
60 \\ AN \\ —+ 180
7 Q =+ 150
%0 E— N \ T 120
40 P — ‘\ \ T 90
£ 20 ~—) - =
T — T
10 20 30 40 Qll/min]
0.6 1.2 1.8 2.4 Q[m3/h]
| | |
0.04 ——— ﬂ = .
e ———————————————— y —_
0.03 /4, ~ 0w =
NC <
0.02 // \\ n 20
0.01 = N 10
”~
0.00 0
10 20 30 40
0.6 1.2 1.8 2.4
e

VYKONNOSTN| TABULKA

Varianta

Snamr o v oww i 3 @ am
Snemr % omoem JEOG Y2 m W e

:
e P om G 3R Y F e w s 7w
iaw  ® % v gly 50 F w w e
IR I 0 w0

173



SCM 4 PLUS 55

4" VICESTUPNOVA ODSTREDIVA PONORNA CERPADLA S MOTOREM

VYKONNOSTNI KRIVKY
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VYKONNOSTNI TABULKA

E

SCM 4 PLUS-55/50 M C1-230 34
SCM 4 PLUS-55/50 T 05 037 3~400

SCM 4 PLUS-55/80 M 1230 4,4 20
SCM4PLUS-55/80T 0 078 055 T a0 g
SCM4PLUSB5M105M . . 1-230 59 30
SCM 4 PLUS-55/105 T : 3-400 2.2
SCM4PLUSBS/160M o ., _ 1-230 78 40
SCM 4 PLUS-55/160 T : 3-400 3
SCM4PLUS-B6/200M . 1-250 102 50
SCM 4 PLUS-55/200 T S s 40 4
SCM4PLUS56/300T 37 3 22  3-400 56

vytlak Gerpadla [m]
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187 169 145 90 30
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SCM 4 PLUS 75

4" VICESTUPNOVA ODSTREDIVA PONORNA CERPADLA S MOTOREM

VYKONNOSTNI KRIVKY
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VYKONNOSTN TABULKA

vmn | 0 | 30 | w0 |0 | w0

SCM 4 PLUS-75/40 M 1-230

SCM 4 PLUS-75/40 T 05 0.7 3-400

SCM 4 PLUS-75/56 M 1-230 4 4 20
SCM 4 PLUS-75/56 T 8 075 0. 3-400 1.7

SCM 4 PLUS-75/75 M 1-230 5.9 30
SCM 4 PLUS-75/75 T 1 1 0.75 3-400 2.2

SCM 4 PLUS-75/75 T 3-230 3.8

SCM 4 PLUS-75/110 M 16 15 1 1-230 7.8 40
SCM 4 PLUS-75/110 T ) 3-400 3

SCM 4 PLUS-75/140 M 20 9 15 1-230 10.2 50
SCM 4 PLUS-75/140 T i 3-400 4

SCM 4 PLUS-75/210 T 30 3 2.2 3-400 5.6

m]

Vyska vodniho sloupce [

ENEN RN
36 33 28 23 15

50 45 40 32 21
67 62 55 45 30
100 92 82 68 44
127 16 105 86 57
186 170 155 130 80

1"/4
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SCM 4 PLUS 115 | N
4 VICESTUPNOVA ODSTREDIVA PONORNA CERPADLA S MOTOREM

VYKONNOSTNI KRIVKY
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VYKONNOSTN| TABULKA

i) 30 | a0 | 50 | o0 | o0 | o0 |00
Varianta 9
nm ) N N I N Y T I

SCM 4 PLUS-115/30 M 037 17280 1.
SCM 4 PLUS-115/30 T 3-400 1 2
SCM 4 PLUS-115/50 M C1-230 44 20 _
SoM4PLUSTEROT 7 075 085 o g 46 43 40 36 23 1B 10
SCM 4 PLUS-115/65 M 1-230 59 30 g
SCM4PLUS-115/65T 9 1 075  3~400 2.2 3 58 55 51 46 29 20 1
SCM 4 PLUS-115/65 T 3-230 38 @
o -
SCM 4 PLUS-115/95 M . 1-230 78 40 £ /4
SCM4PLUS-115/95T 13 15 11 _ 3~400 3 5 83 80 74 67 43 30 18
SCM 4 PLUS-115/95 T 3-230 5.2 >
SCM 4 PLUS-115/122 M 1~230 102 50 ]
SeM4PLUS 20TV 2 15 s . < 109 106 98 88 55 38 2
SCM4PLUS-115/185T 24 3 22  3~400 5.6 80 153 143 130 85 58 3
SCM 4 PLUS-115/245T 33 43 3-400 75 218 210 198 179 M8 84 47
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SCM4PLUS150 N
4 VICESTUPNOVA ODSTREDIVA PONORNA CERPADLA S MOTOREM

VYKONNOSTNI KRIVKY
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VYKONNOSTNI TABULKA

[ ] | 40 | 50 | o0 | o0 | w0 | o | o |
Varianta ﬂm [V]
30

o[ s Tor [ [ [ o

SCM 4 PLUS-150/42 M 1~230 59

SCM 4 PLUS-150/42T 6 1075 3-400 2.2 38 37 3B 33 26 17 10

SCM 4 PLUS-150/42 T 3~230 3.8 _

SCM 4 PLUS-150/64 M 1-230 7.8 40 E

SCM 4 PLUS-150/64T 9 15 11 3~400 3 8 59 58 57 50 33 27 15

SCM 4 PLUS-150/64 T 3~230 5.2 s

SCM 4 PLUS-150/84 M 1~230 102 50 @ )
SCM 4 PLUS-150/84T 12 2 15 3~400 4 £ 80 78 75 64 50 34 20 2
SCM 4 PLUS-150/84 T 3~230 69 S

SCM 4 PLUS-150/120 T 17 3 22 3~400 56 E m6e M3 108 96 77 53 2B

SCM 4 PLUS-150/170 T 24 4 3 3~400 75 2 B0 157 152 134 106 B9 30
SCM4PLUS-150/200T 29 55 4  3~400  10.1 191 188 179 152 M2 71 32
SCM4PLUS-150/300 T 42 75 55  3~400 13.6 292 290 285 252 210 155 82
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